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TnsTallation, AufsFellung und Befrieb nur nach beigeragrer -
16 Sk 5553 1718 27 2755 Installation and operation in compliance with enclosed operation manual 3
Die Eignung der W!rk:'n": nach beigefiigter Stiickliste
Material requisition according to enclosed List of part:
Te:nmschz i / technical
Rohrraum Mantelraum
tube side shell side

3536

g mamal zulassiger Druck

DETAIL X" ‘maxinum allowable pressure
Zulassige min/max. Temperatur
1400 1400 S slowsble min./max, temperature
20 20 Test pressure 32,6 bar 5.4 bar
Inhalt / volume 2651 F
20 20 Fluide
Art. 9-2 group 2 group 2

-1/ 21bar -1/ 28 bar

-10° 7 220°C -10° / 200°C
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 889x762

- L Kategorie / calegory g
! e e
1 E======== Design Code ASME Code Section vm um Edition 2001 [
Addenda 2003, TEM
Gewicht / weight empty 1005 kg Full 1290 kg
[ exchange surface | 26 m*

Karrosionzuschiag / Stahl /(5 = 16 mm

corrosion allowance Tantal / tantalym = 0.0 mm

Mecharische Beanspruchung wie nach UG-22, jedoch nur UG-22la) nerner und externer Druck gulfig

@ @D Loading as per UG-22 considered, but only UG-22(a]internal and external pressure applied
Entwurfsprifung / design approval | Benannte Stelle / Kunde / notified body / customer|

W356-W389
2
the radius of baffle supports and the distance 3
Schiussprifung und Druckprirfung
ter | ffles to baffl rt hi nofi
;/%F S e s T
H Prifungen / examinations [
0 F .I:ach Regeln des Auf Fellungelandes.
als: stafe of installation
T © @ BAFFLE 550 Charpy Impact Test entfallt nach / exempted by UG-20, UCS-66(a)
Rantgenprifung W1, W2 Langsnaht/Longitudinal seam: spot
% -

A (A
N

3-WTH @
‘:,

drill hole 6x94

50 The glass-lined vessel manufacturer had determinate

50

| Radiographs RT W19 Rundnaht / Circumterential seam: spot
Helium Dichtheitspryfung Tantalschweilinahte / tantalum seams
helium leak test W200 - W275, W276 - W351, W352 - W355
W356 - W389
FE - Prifun Tantalschweilinghte / tantalum seams
dye perietration test W200 - W275, W276 - W351, W352 - W355
: W356 - W389, W390 - W46S

expand ratio DIN 28181-HQ10 |

60

%@mmmmﬁ\mmmm

Druckprobe (Medium Wasser]
pressure test (fluid water)
Schweifiangabe / welding

Schweilinante durfen nur von Schweihern it gultiger Prufbescheinigung nach

DINEN 287 und EN 150 9606 TS ausgefihrt werden. Nicht bemafite Schweifinahte

werden nach EN 1708-1 vorbereitet

Weldings shall be made only by qualified welders with examination according EN 287

and EN 150 9606 T5. Edge preparation and edge forms for welding according EN 1708-1

Schweifinaht wertigkeit Stahl V = 0.85 / Welding joint efficiency CS V = 0,85

/Heat treatment nicht erforderlich / nof required

Material Lage Verfahren | Elekfrodentyp | Herseller
material layer procedure | type of electrode | manufacturer
Ta/Ta alle WIG / GTAW without filler

Stahl/ CS | Wurzel /oot | WIG / GTAW | OE-MO (ER 80 S-GI[ Qerlikon

Stahl/ €S| Foll/ fil Elekirode / Spezial Qerlikon

Stahl/ (S| Deck/top SMAW (£7016) [ Gerlikon

Oberflachenbehandiung nach | Entrosten nach 10 85011 SA 2,5 und 2 - fache

den Prifungen Grundierung der Stahiteile mit Zink-Erhylsilikat-

farbe Mindesdicke 60-80 ym

— surface treatment after the | derusting according IS0 85011 SA 2.5 and double

tests undercoating of nonlined the steelparts by

zink - ethylsi. priner min.thickness 60-80 ym

Plinke Auftr. 11940-10/A001
Pos. Nr.: 11940E31704

Plinke Zeichn.Nr. 0B32161 A L

P 7 Approval and Release

Rohrraum / tube side 32,6 bar max. 20°C
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12 Stutzen| ON | PN Norm Benennung L
nozzle NS _|Rating code name Schweifidaten
N1 3" _[300 lbs] ASME B 16.5 MPS IN Welding Data
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